PATTEX

MONTAGE Special

Flextec - Polymer

EIGENSCHAFTEN

¢ Innen- und AuBenanwendungen

Fur alle saugfahigen / nicht saugfahigen
Materialien

Polymer — Montage Kleber; elastisch
Anfangshaftung ca. 150 kg/m? *
Wasserbasiert

Uberstreichbar nach der Durchhirtung
Spaltfiillend bis 20 mm
Feuchtigkeitshartend

Uberstreichbar nach Durchhirtung**

* Henkel interne Labor — Methode 15g/cm?
**Kann nach dem Abbinden insbesondere mit
wassrigem Acryllack Gberstrichen werden,

oxidativ hartende Lacke meiden.

EINSATZBEREICHE

Klebeanwendungen und Reparaturen an:
Spiegeln* auf Fliesen

Duschkabinen aus Glas

Halterungen in Bad und Kiichen
Waschbecken und Spilen
Fensterbanken, Kaminbanke

Metall, Glas, Stein, lackierte Oberflachen
Glaselementen

e Hausnummern und Schlisselbrettern

Auf  saugenden und nicht saugenden
Untergrinden
einsetzbar.
Auf  saugenden und nicht saugenden

Untergriinden
einsetzbar. Bei extrem herausragenden Objekten
Hebelwirkung beachten!
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Nicht geeignet fur Klebungen an Kunststoffe wie:
PE, PP, PTFE u. a. Natursteine sollen eine
Mindeststarke von 10 mm aufweisen.

Eine Anwendung auf Buntmetallen vorher prufen.
Ein vorheriges Primern von glatten Oberflachen
mit z.B. Haftreiniger P 819 oder Terostat 450
kann notwendig sein, ggf. entsprechend prifen.
Einsatz auf leicht feuchten Untergriinden, nach
entsprechender Prifung, moglich.

*Industriequalitat, DIN 1238,5.1 und DIN EN 1036

Weit abstehende Objekte mussen auf Grund der
Hebelwirkung vor Erreichen der Endfestigkeit
abgesttzt werden.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Alle Untergrinde mussen sauber, staubfrei,
tragfahig, fettfrei und frei von Trennmitteln sein.

Lose Anstriche sowie Tapeten ggf. entfernen.
Stark saugende und staubige Flachen reinigen,




ggf. mit einem Tiefgrund wie Metylan Universal
Grundierung vorbehandeln. Extrem glatte
Oberflachen ggf. anschleifen, Trennmittel mit
geeigneten Lésemitteln entfernen. Angrenzende
Oberflachen abdecken. Styropor ® mit Ponal
Express vorstreichen

VERARBEITUNG

Klebstoffauftrag

Der Klebstoffauftrag erfolgt direkt aus der
Kartusche mit Kartuschenpistole oder aus der
Tube. Klebstoff unverdliinnt punktweise oder in
senkrechten Strangen auf das zu verklebende
Material oder auf den Untergrund auftragen.
Werkstlucke innerhalb von 10min
zusammendricken. Bei unter Spannung
stehenden oder schweren Werkstoffen abstitzen
oder zusatzlich fixieren (mind. 48Std.), unbedingt
Hebelwirkung der Klebeobjekte beachten.

Beim Andricken und besonders bei nicht
saugenden Materialien darauf achten, dass die

Klebstoffstrange nicht zusammenfliel3en.
Hinterliftung  gewahrleisten  (Abstand der
Klebeteile mind. 1mm). Bei beschichteten

Untergriinden und insbesondere bei
Pulverbeschichtungen und Buntmetallen sollten
Eigenversuche durchgefihrt werden.

Kann nach dem Abbinden insbesondere mit
wassrigem Acryllack Uberstrichen werden. Bei
Olbasierten- und Alkydharz-Lacken kann es zur
Trocknungsverzégerung kommen, ggf.
Eigenversuche durchfihren.
Styroporverklebung mit hoher thermischer
Belastung:

Zur Verbesserung der Haftung auf Styropor(R),
insbesondere bei hoher Temperaturbelastung,
z.B. Garagentorisolation, hat sich der zusatzliche
Auftrag von Ponal Express als Haftbricke auf
dem Styropor(R) bewahrt. Formgeschaumte
Dekorplatten  kdénnen  Trennmittelrickstande
aufweisen, die durch Anschleifen oder mit
Lésemittel zu entfernen sind.

Panex

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE

Sofort nach der Arbeit mit Alkohol reinigen.
Trocken abreiben.

BITTE BEACHTEN

Nach Gebrauch Kartuschenspitze fest
aufschrauben um ein Ausharten zu verhindern.

LAGERUNG

Frostfrei, kuhl und trocken Direkte

Sonneneinstrahlung vermeiden.

lagern.

VERPACKUNG

Artikel-Kurzzeichen
PXK29

GebindegroRen
290g

SICHERHEITSHINWEISE

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich,
sich anhand des aktuellen Sicherheitsdaten-
blattes  Uber  VorsichtsmalRnahmen und
Sicherheitsratschlage zu informieren.

Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
www.mymsds.henkel.com
erhaltlich.

Informationen flr Allergiker unter
Tel. 0049 (0)211 797 0 (Stichwort Notfall)

ENTSORGUNGSHINWEIS

Eingetrocknete kleine Mengen kdnnen dem
Hausmull/ Gewerbeabfall zugefuhrt werden.
Grolde Mengen gesondert entsorgen. Leere
Verpackung der Wiederverwertung zufuhren.
Europaische Abfallnummer kann dem
Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.




TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Flextec - Polymer
Dichte: 1,03 g/cm? °
Offene Zeit/ ca. 10 — 15 min T 2] 3

Verarbeitungszeit:

Panex

Punktférmig oder in senkrechten Wellen /

Verarbeitungs- +10°C bis +40°C Strangen auftragen, Hinterliiftung beachten.
temperatur:
Uberp.ruck.ungs- bis 20 mm
vermogen:
Temperaturbe- -30°C bis +80°C;
standigkeit: kurzzeitig bis 100°C
Anfangshaftung 10 — 14 g/cm?

o Ca. 3 N/mm?,
F[;‘I?\lfeéﬂgggg)_ (Scherfestigkeit Holz/Holz,

' bei RT)
Endfest nach: ca. 12 Stunden
12 Monate

MHD (Tube 15Monate)

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRRgabe unserer
Erfahrungen beriicksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Giltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben koénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auferhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunachst
ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen
in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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